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L'Electromagnétique SBF [n° 7, juillet 1M4 
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Foires de Lyon et de Paris (Le matériel présenté aux ) 
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Mécalectro [n° 7, juillet 
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A. Roos [n° 8, août 
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velle méthode appliquée à la) n° 8, août ve 2 


Soudage (Comparaison du) aux autres procédés de fabrica 
tion [n° 1, janvier 1. 
Soudure par fusion (Application de la) (n° 1, janvier és 


certains outils [n° 1 
1955 7 


Soudure à l'arc de 
Soudage (Le) à la 
Soudure des plaquettes par résistance électrique {n° 1 


janvier sd 
juillet . MI 
janvier 


Foire de Paris 


Soudure à basse température de l'aluminium (Nouveau flux 
déposant de l'étain pour la) 6 juin 165 
Volcan 7, juillet! à 
TOURNAGE 
Alimentation et éjection (Mécanismes d') sur le tour Pi 
lote n° 8, août 20) 
Berthiez [m° 7. juillet 


Ernault Batignolles (Le tour Pilote H par J Pons 


n° août! 197 
n° 10 octobre d 249 
Ernault Batignolles mai 12 
Eustacchio [n° 3, mars NI 
Filetage (Adaptation d'un tour simple pour travaux de) 
n° 10, octobre 175 
Froriep [n° 9, septembre 45 
Météore 7, juillet INK 
Mors d'un mandrin de toar (1 mploi d'une chaine de hicy 
clette pour tourner les) [n° 2, février 0 
Pilote (Le tour Pilote) Ernault Batignolles, par 
n° 8, août 197 
n° 10, octobre 24 
Tarex (n° 9, septembre 217 
Tour multibroche (Exécution de deux pièces différentes sur) 
par CLausse [n° 4, avril 
Sculfort [m° 7, juillet 190 
S.P.M. [n° 3. mars 79 
TRAITEMENTS THERMIQUES 
ET TRAITEMENTS SUPFRFICIELS 
REVETEMENTS 
Aciers à outils (Accidents de tri mpe ces par 4: mr Suet 
n° 2, février 
Chrome dur (Conférence umnuelle du 12 décembre 
Chrome dur (Mise en œuvre des revêtements épais «du 
par 1. junvies 7 
Distorsions après trempe et redressage n° 2, février in 
Métallisation (Technique de Ia) ‘ne 9 septembre "44 
Traitements chimiques superficiels Amélioration des pre 
priétés de frotlement de la fonte par des ue 3%, murs 65 
Traitements thermiques des aciers rapides [ne 1. janvier 2 
Trempe (Accidents de) des aciers à outils, pur G pe Su 
n° 2, février 16 
TRANSMISSIONS 
Boîte à quarante vilesses pour la commande de la brochw 
de la fraiseuse Gambin par n° 5 mai! 122 
Embrayage souple ‘n° 9. septembre 227 
Frein dynamométrique de ‘00 tonnes pour les vssais des 
de friction (Un ne 4, avril 102 
Hewittie (Commandes électroniques ne 5, mai 1:40) 
Mécalectro (Electro-aimants de command mai 132 
Nervus (Variateur de vitesse électronique 5. mai 131 
Rédueteurs (Moteurs universels à ne 6, juin 156 
Régulateurs (Moteurs universels à juin 55 
Servo-commandes desserre freins n 136 
TRAVAIL DES TOLES 
(Voir Formage à chaud et à froid) 
USINAGE — FABRICATIONS DIVERSES 
Bogies de voitures 11 omparuson des différentes conceptions 
coulées, embouties soudées ou rivées des ne 1, janvier 17 
Chemises de moteurs (Dispositif d'usinage du ne août! 24 
Coussinels en fer fritté Principes de la fabrication et du 
l emploi des ne 3, mars À 6 
Emmanchement d'un tube duns un autre au moven de la 
technique du vide 6, jui 168 
Ftincelage (Usinage par) ‘n° 4. uvril 105 
‘ravure chimique Le faconnage par me 4, avril 104 
Manipulation automatique des pièces dans les fabrications mé 
caniques (La à suivre), pur M 11. novembre 20, 
Matriçage (Exécution d'engrenages par no 12 décembre "2, 
Plastiques (Usinage des matériaux thermo par R  Dupos 
n° 5, mai 113 
Polygonales (Réalisation de pièces) n° 10 toubre 
Raïnure hélicoidale à angle d'hélice et à diamètre du noveu 
variables (Méthode d'usinuge d'une 10  octobr: 271 
Rattrapage de jeu pour le fraisage en avalant n° 10, octobre! 257 
Séléromat (Machine à usiner par étincelage 4, avril 105 
Tronconnage et tournage du caoutchouc ‘n° août 219 
Tubes (Machine pour le filuge continu de) en matière plus 
tique rigide (n° 10, octobrt 270 
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SOMMAIRE DU N° 7 
JUILLET 1955 


Etude des molettes de guet par H. CHIROL. Ingénieur des 
Arts et Métiers ( 
La mécanisation en Lin EE et fin), par A. ROOS, Ingénieur 


des Arts et Manufactures (p. < 

La fraiseuse Somua Z I, par J. P ILIPPE, Ingénieur E.C.A.M. 
(p. 178). 

forger de 12000 tonnes (p. 180). 

Le soudage à la Foire de Paris 1 (p. 181). 

Le matériel : ours + aux Foires de Lyon et de Paris (suite et 
à suivre ours verticaux Berthiez (p. 188) — Tours parallèles 
Météore (p. — Fraiseuses P. Huré (p. 189). — Tours 
Seulfort (p. 100) — Aléseuses Deragne (p. 190). — Rectifieuses 
Sozet (p. 191) — Machines à brocher S.I.G. (p. 192, — 
Machines à brocher R.B. Y. — Codima (p- 192). — 
Métalloscopes et textoscopes Le et Frouard (p. 192), — 
Appareils de mesure et de contrôle pour tréfilage et étirage 
(p. 192). — Appareils de mesure et de calibrage Etamic (p. 194). 
— Le matériel Ragonot (puissance de 0 à 5 chevaux) (p. 194). 
— Alsthom (p. 195). Ce d’Electrieité Mors (p. 195). — 
Marteaux électro-magnétiques Planche (p. 196). 

Recettes pratiques de l’atelier (p. XVIP). 


SOMMAIRE DU N°8 
AOUT 1955 


Le tour pilote H. Ernault H Botignolles (à suivre), par J. PHILIPPE, 
Ingénieur E. C. A. M. (p. 197 Lu 

Machines à rétreindre tro 

La carbonitruration, Bo JOUSSET, Ingénieur Civil 
de la Métallurgie et = Mines, Président Directeur général de 
la Société parisienne de Cémentation (p. 205). 

eg nouveautés de la technique américaine (p. 209). 
ulée centrifuge d’alliages d’étain dans des moules en caoutchouc 

. 212). 

L'industrie des métaux et alliages pour soudures, par A. ROOS. 
Ingénieur des Arts et Manufactures (p. 213). 

Contrôle de précision du calibrage sur rectifieuse centerless (p. 215 

Le comportement des | vs à roulements aux très grandes vites- 
ses de rotation (p. 

Outils et outillages : Dune d'arrêt élastiques (p. 217). — Taraud: 
sans cannelures (p. 218). 

Usinage : Tronçonnage et tour du caoutchouc (p. 219). 

Le filet rapporté Héli-Coil (p. "230. 

Recettes pratiques de l'atelier (p. XF). 


SOMMAIRE DU N° 9 
1955 


Métallurgie : Crinites, stellite et carbures métalliques, par G. DE 
SMET, Chef des traitements thermiques à la Compagnie 
Générale de Moteurs, Professeur de Métallurgie à l'Ecole supé- 
rieure professionnelle de Lille (p. 221). 

Embrayage souple (p. 227). 

Machines-outils : Les aléseuses de précision Deragne, par J. PHI- 
LIPPE, Ingénieur E.C.A.M. (p. 228). 

Technique de la métallisation (p. 234). 

Mesures et contrôles : L’automaticité des mesures, par U. ZELB- 
STEIN, Ingénieur E.R.B., Ingénieur-Docteur (p. 235). 

La plastieation dans la lutte contre la corrosion (p. 238). 

Le matériel présenté aux Foires de Lyon et de Paris (suite e: 
à suivre) : Les unités Constan (p. 239). — Trépanneuse por- 
tative Malfatti ‘p. 240). — Tête universelle Excelsior (p. 240 
— Manufacture de machines du Haut-Rhin (p. 241). — Ateliers 
Précis (p. 241). — Jabovera (p. 241). — Frein électromagnétiqu: 
Labinal (p. 242). — Le câble à contacts NPC Jeumont (p. 242 

— Société des Servomécanismes électriques (p. 243). — Equi- 
pement de télévision industrielle (p. 243). 

Exposition de la Machine-outil à Hanovre : Machine à roder les 
engrenages Klingelnberg (p. 244). — Tours verticaux Froriep 
(p. 245). — Tours automatiques Tarex (p. 247). — Machines à 
rectifier Friedrich Schmaltz À - 247). — Machines à rectifier 
et à polir Herminghausen 247) 

Un nouveau moteur Ssctrique pour travaux durs: le Cuira- 
cem (p. 248). 

Recettes pratiques de l'atelier (p. XXP). 


SEPTEMBRE 


SOMMAIRE DU N° 10 


OCTOBRE 1955 


Le tour pilote H. Ernault Batignolles (suite et fin). par J. PHI- 
LIPPE, Ingénieur E. C. A. M. (p. 249). 

La phosphatation et l’anticorresion (p. 256. 

Rattrapage de jeu pe le fraisage en avalant (p. 257) 

Roulement double à une seule rangée à combinaison billes-galets 
p- 261). 

D à de façonnage mécanique des tubes (p. 262). 

guise nouveautés de la technique américaine (p. 267 
emploi des enduits élastomériques dans la lutte contre la cor- 


rosion (p. 271). 

Mise en œuvre et em du chlorure de polyvinyle rigide (p. 272). 

l sinage : Méthode d'usinage d’une rainure hélicoïdale à angle 
d'hélice et à diamètre du noyau variables (p. 274). — Réalisa- 
tion de pièces polygonales (p. 275). — Adaptation d'un tour 
simple pour travaux de filetage P 275). 

Outils et outillages : Fraise à grand rendement (p. 276) — Outil 
simple pour estamper les têtes de boulons (p. 276). 

Fecettes pratiques de l'atelier (p. XIX). 


SOMMAIRE DU N° 11 
NOVEMBRE 1955 


Les vérifications géométriques. Leur influence sur la constructior 
des machines-outils, par P. SALMON, Ingénieur général des Fa- 
brications d’Armement, Commissaire à la Normalisation (p. 277). 

Les petits moteurs as ones à rotor résistant, par G. SOULIER, 
Ingénieur I. E.G., Assistant du Directeur néral des Ets 

. Claret (p. 287). 

La rectifieuse M t RP 65 Y, par J. PHILIPPE, 

la manipulation automatique des 
mécaniques. 1. — Classification 
dustrie, par F. GARCIN (p. 295). 

Le matériel té aux Foires de Lyon et de Paris (suite et fin) : 
Machine Herbert-France Reed Prentice à mouler les matières 
a us par injection (p. 300). — Emballage liquide Vinytex À 

— Rectifieuse multifonctionnelle MSA 300 (p. 301). — 
Aulas (p. 301). 
l'sinage : Le perçage du titane 

Outils et outillage : L'appareil à tarauder SPV (p. 303). — Pointe 
tournante élastique à pression d'huile (p. 303 — Outil com- 
biné à découper et emboutir (p. 304), — Fraise _« Flottante » 
pour taraudage à grand pas (p. 304). 


èces dans les fabrications 


manipulations dans l’in- 


(p. 302). 


SOMMAIRE DU N° 12 
1955 


Possibilités techniques normales du moulage sous pression, par 
R. GRUNBERG, Ingénieur des Arts et Manufactures (p. 305). 
La tête universelle à harnais des fraiseuses P. Huré, par F. BRU- 
NIER, Ingénieur des Arts et Manufactures (p. 312). 

Pompe à engrenages à débit variable (p. 316). 

Conférence annuelle du chrome dur (p. 317). 

Appareil enregistreur du couple moteur d’une manivelle (p. 318). 

ee À du polissage par pressage et par estam- 
page (p. ). 

Outils à Aou À des plaques à chanfrein (p. 320). 

Dispositifs de serrage avee mouvement coulissant (p. 321). 

Emploi stratifiés fibre de verre-polyesters dans la lutte 
contre la corrosion (p. 322). 

Les défauts des aciers (p. 323). 

Usinage : Perçage avec outils en métaux durs (p. 324. 
tion d’engrenages par matriçage (p. 325 

Transmissions et eommandes : Efforts de commande des freins 


DÉCEMBRE 


— Exéeu- 


à bande (p. 327). 
Outils et outi : Outils en métal dur pour le perçage de trous 
profonds (p. . — Influence du refroidissement à basse tem- 


pérature sur la tenue des mêches hélicoïdales lors du perçage 
de trous profonds (p. 330). 

Les machines qu'il faut connaître : Machine à reproduire Scripta 
SR. 3 D (p. 331). — Affûteuse automatique à commande 
hydraulique pour fraises à dents rapportées (p. 331). 

Recettes pratiques de l’atelier (p. XVII). 

Ce qui se publie à l’étranger (p_ XXVI 
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